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Examination application according to § 44, PatG [Patent Law] has been submitted. 

(54) Process and Device for Sterilizing Containers 

(57) The invention concerns a 

process and a device for sterilizing used 
bottle-type containers (B) with the use of 
UV radiation for the purpose of reusing 
and refilling the containers. According to 
the invention, the containers (B) are 
transported, spaced in an arrangement 
of groups of at least two or continuously 
in a series, under a correspondingly 
arranged group of shielded UV-radiators 
(1), permanently turned on, with their 
necks (H) brought axially into alignment 
with the UV-radiators (1), the UV rays 
are introduced without shielding into the 
containers, which are kept shielded from 
the outside, and the containers are 
transported out of the irradiation space 
after a suitable dwell time. The task of 
achieving a rapid and rational 
disinfection of used containers is 
thereby solved without great equipment 
expense and without a UV-light load on 
the environment, in order to make them 
accessible to repeated recycling and 
thus reduce waste in general, 
completely independent of the effort to 
reduce the use of plastic materials for 
producing the containers. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

(§4)Verfahren und Vorrichtung zum Sterilisieren von Behaltern 

@ Die Erflndung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Sterilisieren von gebrauchten, flaschenartigen Behal- 
tern (B) unter Anwendung von UV-Strahlung zwecks Wie- 
derverwendung und Neubefullung der BehSlter. Nach der 
Erfindung werden die Behalter (B) getaktet in Gruppenan- 
ordnung von mindestens zwei Stuck oder kontinuierlich in 
Reihe unter eine entsprechend angeordnete Gruppe von 
permanent eingeschalteten f afageschirmten UV-Strahlern (1) 
gefahren, mit ihren Halsen (H) axial fluchtend zu den 
UV-Strahlern (1) gebracht, die UV-Strahler abschirmungs- 
frei in die wahrend der Bestrahlung nach auSen abgeschirmt 
gehaltenen Behalter elngefahren, nach angemessener Ver- 
weilzeit ausgefahren und die Behalter aus dem Bestrah- 
lungsbareich herausgefahren. Damit wird die Aufgabe ge- 
lost, ohne groSen apparativen Aufwand und ohne UV-Licht- 
belastung der Umgebung schnel! und rationell eine befriedi- 
J gende Entkeimung der gebrauchten Behalter zu erreichen, 
um diese uberhaupt einer wiederholten und damit muHredu- 
zierenden Wiederverwendung zuganglich zu machen, ganz 
abgesehen von der anzustrebenden Reduzierung des Be- 
ds rfs an Kunststoff material fur die Herstellung der Behalter. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Sterilisieren von gebrauchten, flaschenar- 
tigen Behaltern unter Anwendung von UV-Strahlung 
zwecks Wiederverwendung und Neubefiillung der Be- 
halter, und zwar insbesondere von Behaltern aus Kunst- 
stoff, die zur Aufnahme von flieBfahigen, keimanfailigen 
Produkten wie Kosmetika, Seifenl6sungen, Cremes, 
Reinigungsmitteln, Olen und Schmiermitteln, Speise- 
61en o. dgl. dienen. 

Die keimtotende Wirkung von UV-Strahlung ist all- 
gemein bekannt und wird bspw. zur Keimabtotung in 
Operationsraumen ausgenutzt, was insofern unproble- 
matisch ist, als hierbei im zu sterilisierenden Raum ledig- 
lich ein geeigneter UV-Strahler aufzustellen und dafflr 
zu sorgen ist, daB die zu sterilisierende Raumluft umge- 
walzt wird. Fur die oben bspw. erwahnten Seifenl6- 
sungsbehaiter, die in entsprechend angepaflte Seifens- 
pender einsetzbar und die bislang nach Entleerung ein- 
fach weggeworfen worden sind, sind inzwischen Spe- 
zialverschlusse entwickelt worden, die eine Rtickgabe 
im geschlossenen Zustand an den Wiederbeftiller und 
damit eine Wiederverwendbarkeit der leeren Behaiter 
zulassea Eine Rtickgabe solcher Behaiter im offenen 
Zustand konnte wegen der darin befindlichen Restflus- 
sigkeit und der erwartbaren hohen Verkeimung und ggf. 
auch Verschmutzung bisher nicht in Betracht gezogen 
werden. Trotz der Ruckiieferung im geschlossenen Zu- 
stand ist, wie sich gezeigt hat, vor der Wiederbeftillung 
insbesondere eine Sterilisation der Behaiter erforder- 
lich, da nach Entleerung der Behaiter, wie erwahnt, bu- 
rner eine geringe Menge keimanfalliger RestflQssigkeit 
im Behaiter zurtickbleibt. Fur eine befriedigende Sterili- 
sation des Behalterinnenraumes reicht mit Rucksicht 
auf die begrenzte Temperaturbelastbarkeit der Behai- 
ter eine "normale" Reinigung mit geeigneten Reini- 
gungsmitteln nicht aus, zumal an bspw. kosmetische 
Mittel bzgl. ihrer Keimbelastung sogar hflhere Anforde- 
rungen als bei Lebensmitteln gestellt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Sterilisieren von Be- 
haltern der genannten Art zu schaffen, die es ermdgli- 
chen, ohne groflen apparativen Aufwand und ohne UV- 
Lichtbelastung der Umgebung schnell und rationell eine 
befriedigende Entkeimung der gebrauchten Behaiter zu 
erreichen, um diese uberhaupt einer wiederholten und 
damit mrillreduzierenden Wiederverwendung zugang- 
lich zu machen, ganz abgesehen von der anzustreben- 
den Reduzierung des Bedarfs an Kunststoffrohmaterial 
fQr die Herstellung der Behaiter. 

Diese Aufgabe ist nach der Erfindung mit einem Ver- 
fahren geldst, bei dem die Behaiter getaktet in Gruppe- 
nanordnung von mindestens zwei Stuck oder kontinu- 
ierlich unter eine entsprechend angeordnete Gruppe 
von permanent eingeschalteten, abgeschirmten UV- 
Strahlern gefahren, mit ihren Halsen axial fluchtend zu 
den UV-Strahlern gebracht, die UV-Strahler abschir- 
mungsfrei in die wahrend der Bestrahlung nach auBen 
abgeschirmt gehaltenen Behaiter eingefahren, nach an- 
gemessener Verweilzeit ausgefahren und die Behaiter 
aus dem Bestrahlungsbereich herausgefahren werden. 

Den gestellten Forderungen ist mit dieser erfindungs- 
gemaBen Verfahrensweise Rechnung getragen, und 
zwar beziiglich Schnelligkeit und Rationalitat dadurch, 
daB nicht jeder Behaiter einzeln behandelt wird, son- 
dern dies an Behaitergruppen erfolgt und die UV-Strah- 
ler beim Durchlauf der Gruppen permanent eingeschal- 
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tet bleiben, die Strahler also nicht etwa erst eingeschal- 
tet werden, wenn sie in den Behaltern in Stellung ge- 
bracht sind. Gleichzeitig ist aber auch dafur gesorgt, daB 
die auf Dauer fur die Augen schadliche UV-Strahlung 
5 einerseits nach auBen sowohl in Bereitschaftsstellung 
der UV-Strahler als auch in Wirkstellung weitestgehend 
abgeschirmt bleibt, andererseits aber in den Behaltern 
voll wirksam werden kann. Einer rauonellen Abwick- 
lung des Sterilisationsvorganges ist ferner dadurch ent- 
io sprochen, daB die Behaitergruppen kontinuierlich oder 
kontinuierlich getaktet mittels einer F6rdereinrichtung 
der Bestrahlungsstation zugefiihrt werden. 

Mit Rucksicht auf etwaige Verschmutzungen im Inne- 
ren der Behaiter, die die Bestrahlungswirkung partiell 
is behindern konnten, besteht eine vorteilhafte Ausgestal- 
tung des Verfahrens darin, daB in die Behaiter minde- 
stens wahrend der Verweilzeit der UV-Strahler in den 
Behaltern abhangig vom Material der Behaiter tempe- 
rierte HeiBluft eingeblasen wird, die also die Innenwan- 
20 de der Behaiter besptilt, dabei an diesem haftende Rest- 
partikel der vorherigen Fililung umschichtet und damit 
auch diese Stellen der Bestrahlung zwecks Entkeimung 
zuganglich macht Weitere vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen des Verfahrens ergeben sich nach den AnsprOchen 3 
25 bis 5 und werden nachfolgend noch naher erlautert 

Was die Zu- und Abforderung der Behaitergruppen 
zur Bestrahlungs- und FflUstation betrifft bzw. die 
Gruppenform der Behaiter, so kdnnen hierfur alle m6g- 
lichen F6rdermethoden zur Anwendung kommen, also 
30 bspw. kontinuierliche Fdrderung, getaktete Forderung, 
Linearfdrderung, Kreisbogenfdrderung und ein- oder 
mehrzeilige Behaltergruppenausbildung. Bevorzugt 
wird jedoch mit Rucksicht auf eine mdglichst einfache 
Gestaltung der Vorrichtung eine einreihige Behalter- 
35 gruppenausbildung in Verbindung mit einer getakteten 
Linearftthrung im Bestrahlungs- und Ftillbereich, was 
noch naher erlautert wird. Sofern eine kontinuierliche 
Fdrderung in Frage kommt, so mussen sowohl die UV- 
Strahler als auch die Fullrohre kontinuierlich mitlaufen 
40 und wahrend des Transportes ein- und ausgefahren 
werden, was einen grdBeren apparativen Aufwand und 
eine entsprechend angepaBte Abschirmung verlangt, 
welcher Aufwand dann gerechtfertigt ist, wenn sehr 
groBe Durchsatzleistungen gefordert werden. 
45 Was die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfah- 
rens betrifft, so ist diese in einfachster Ausftlhrungsform 
derart ausgebildet, daB uber der Behalterf6rdereinrich- 
tung an einem stationaren oder umlaufenden (bei konti- 
nuierlicher Fdrderung) Stander eine glockenfdrmige, im 
50 Querschnitt der Behaitergruppe angepaBte Abschir- 
mung angeordnet ist und in dieser mindestens zwei stab- 
formige UV-Strahler angeordnet sind, und daB die Ab- 
schirmung mit den darin angeordneten UV-Strahlern 
dem Stander vertikal mittels eines Tragers auf und ab 
55 bewegbar zugeordnet ist Diese AusfQhrungsform laBt 
zwar auch die Zufuhr von HeiBluft zu, was noch naher 
erlautert wird, gUnstiger ist aber diesbeztiglich eine 
Ausftlhrungsform dahingehend, daB iiber der Behaiter- 
fdrdereinrichtung an einem Stander stationdr aber h6- 
60 heneinstellbar eine glockenfdrmige Abschirmung und in 
dieser unabhangig von der Abschirmung mindestens 
zwei stabfdrmig ausgebildete UV-Strahler an einem 
vertikal am Stander auf und ab bewegbaren Trager an- 
geordnet sind, da hierbei fQr den Fall einer vorgesehe- 
65 nen HeiBIuftzuffihrung problemlpser eine Ausbildung 
dahingehend getroffen werden kann, daB innerhalb der 
Abschirmung HeiBluftzufuhrleitungen vorgesehen und 
deren Ausmiindungen im Bereich der freien Enden der 
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in Hochststellung befindlichen UV-Strahler angeordnet 
sind. Eine Anordnung der HeiBluftzufuhrleitungen langs 
der Strahler mit Anordnung von deren Ausmundungen 
am unteren Ende der Strahler verbietet sich von selbst, 
da damit zumindest im Anordnungsbereich der Leitun- 5 
gen die Strahlungswirkung beeintrachtigt wiirde. 

Bei kontinuierlicher und bogenformiger Fdrderung 
der Behalter muB natiirlich der die Behalter unmittelbar 
abschirmende Teil der Abschirmung stationar neben 
der Forderbahn angeordnet werden. 10 

Das erfindungsgemafle Verfahren, Ausfiihrungsfor- 
men der Vorrichtung und deren vorteilhafte Ausgestal- 
tung zur DurchfOhrung des Verfahrens werden nachfol- 
gend anhand der zeichnerischen Darstellung von Aus- 
fuhrungsbeispielen naher eriautert, die ausschlieSlich 15 
auf eine gruppengetaktete Betriebsweise Bezug neh- 
men. 

Es zeigt stark schematisiert 

Fig. 1 in F6rderrichtung gesehen eine Ausfuhrungs- 
form der Vorrichtung mit noch nicht in die Behalter 20 
eingefahrenen UV-Strahlern; 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 mit eingefahre- 
nen UV-Strahlern; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Vorrichtungen gemaB 
Fig. 1, 2 in Verbindung mit einer Sechsergruppe von 25 
Behaltern; 

Fig. 4 in Forderrichtung gesehen eine andere Ausfuh- 
rungsform der Vorrichtung; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemaB Fig. 
4 in Verbindung mit einer Vierergruppe von Behaltern; 30 

Fig. 6 perspektivisch die Gestaltung der Abschir- 
mung der Vorrichtung gemaB Fig. 4; 

Fig. 7— 9 Draufsichten auf eine besondere Ausfiih- 
rungsform der Vorrichtung mit verschiedenen Stellun- 
gen der Behaltergruppen und 35 

Fig. 10 in FSrderrichtung gesehen die Vorrichtung 
gemaB Fig. 7 bis 9. 

Um der Verfahrensweise zu gentigen, daB die Behal- 
ter B in Gruppen von mindestens zwei Stuck unter eine 
entsprechend angeordnete Gruppe von permanent ein- 40 
geschalteten, abgeschirmten UV-Strahlern 1 gefahren, 
mit ihren Haisen H axial fluchtend zu den Strahlern 1 
gebracht, die UV-Strahler abschirmungsfrei in die wah- 
rend der Bestrahlung nach auBen abgeschirmt gehalte- 
nen Behaltern B eingefahren, nach angemessener Ver- 45 
weilzeit ausgefahren und die Behalter B aus dem Be- 
strahlungsbereich heraus gefahren werden, ist die Vor- 
richtung gemaB Fig. 1 bis 3, die fur die Behandlung 
bspw. einer Sechsergruppe von Behaltern B bestimmt 
ist, derart ausgebildet, daB fiber der Behalterforderein- 50 
richtung 2 an einem Stander 3 eine glockenformige, im 
Querschnitt der Behaltergruppe BG angepaBte Ab- 
schirmung 4 angeordnet ist und in dieser sechs stabfor- 
mige UV-Strahler 1 angeordnet sind, und daB die Ab- 
schirmung 4 mit den darin angeordneten UV-Strahlern 55 
1 dem Stander 3 vertikal mittels eines Tragers 5 auf und 
ab be wegbar zugeordnet ist. 

Wenn sich die Behaltergruppe BG genau positioniert 
unter den UV-Strahlern 1 befindet, halt die Forderein- 
richtung 2, bspw. von einem Sensor gesteuert, an und die 60 
UV-Strahler 1 werden in die Behalter B gemaB Fig. 2 in 
Stellung gebracht, verweilen dort mehr oder weniger 
kurze Zeit und werden wieder herausgefahren. Die nach 
unten offene, glockenformige Abschirmung 4 macht die- 
se Senk- und Hubbewegungen mit, d. h., die permanent 65 
eingeschaltet bleibenden UV-Strahler 1 sind permanent 
von der Abschirmung 4 nach auBen abgeschirmt, d. h. 
auch in abgesenkter Stellung, wobei die Abschirmung 4, 



wie aus Fig. 3 ersichtlich, die ganze Behaltergruppe BG 
umfaBt 

Ein Taktantrieb 6 des Tragers 5 ist dabei mit dem 
Taktantrieb (nicht dargestellt) der Fordereinrichtung 2 
bzw. einem Stellungssensor gekoppelt und sorgt dafur, 
daB die Hubbewegungen bei Stillstand der Behalter- 
gruppe BG erfolgen. 

Eine nahere Erlauterung der Behalterfordereinrich- 
tung 2 und einer dafur geeigneten Steuerung ist ent- 
behrlich, da hierfiir geeignete Ausbildungen, Anordnun- 
gen und Schaltungen hinlanglich bspw. aus dem Bereich 
der kontinuierlich aber auch getaktet arbeitenden Ver- 
packungsmaschinen oder AbfUllmaschinen bekannt sind 
und zur Verfttgung stehen. 

Ebenfalls am Trager 5 sind HeiBluftleitungen 9 mit 
beweglichen Zuleitungen 91 angeordnet, mit denen 
HeiBluft in die Behalter B eingeblasen werden kann, 
wenn die Ausmundungen dieser Leitungen 9 die Behal- 
terhalse H, wie in Fig. 2 verdeutlicht, erreicht haben. Bei 
der Ausfuhrungsform nach Fig. 1, 2 kann eine solche 
HeiBluftbeaufschlagung jedoch nur wahrend der Ver- 
weilzeit der UV-Strahler 1 in den Behaltern erfolgen. 
Gunstiger ist dafur die Ausfuhrungsform der Vorrich- 
tung nach Fig. 4, 5, da hierbei eine HeiBluftbeaufschla- 
gung wahrend des Einfahrens, der Verweilzeit und auch 
noch wahrend des Ausfahrens der UV-Strahler 1 erfol- 
gen kann. 

Wie ersichtlich, sind bei dieser Ausfuhrungsform uber 
der BehaiterfSrdereinrichtung 2 an einem Stander 3 sta- 
tionar aber hoheneinstellbar eine glockenformige Ab- 
schirmung 41 und in dieser unabhangig von der Abschir- 
mung 4' in Anpassung an die bspw. aus vier Behaltern 
bestehenden Gruppe vier stabformig ausgebildete UV- 
Strahler 1 an einem vertikal am Stander 3 auf und ab 
bewegbaren Trager 5' angeordnet, und auBerdem ist die 
Abschirmung 4' mit zwei Seitenblenden 7 versehen, die 
parallel zur Behalterfdrderrichtung R angeordnet sind. 
Hierbei k&nnen also problemlos die HeiBluftleitungen 9 
stationar am Gestell 3 mit angeordnet werden, wobei 
die Ausmundungen in der Ebene der Abschirmungsun- 
terkanten 4" endea Eine solche stationare Anordnung 
ware bei der Vorrichtung gemaB Fig. 1, wie gestrichelt 
angedeutet, nur von unten her moglich und etwaige Lei- 
tungsverbiegungen kdnnten hierbei aber leicht zu einer 
Stoning des ganzen Betriebes f uhren. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 ist es im Ubrigen 
auch einfacher, unterschiedlichen Behalterhohen Rech- 
nung zu tragen, da die Abschirmung 4', die nochmals 
insgesamt in Fig. 6 perspektivisch verdeutlicht ist, am 
Gestell 3, wie ohne weiteres vorstellbar, hohenveran- 
derlich einjustiert werden kann, und zwar in der Weise, 
daB die Abschirmungsunterkanten 4" jeweils in ausrei- 
chendem MaBe fiber Oberkante Behalterhals H stent 
und damit auch die Ausmundung jeder HeiBluftleitung 
9. 

Innerhalb der Abschirmung 4' und deren Seitenblen- 
den 7 wird nun unabhangig davon der Trager 51 mit den 
UV-Strahlern 1 auf und ab bewegt. Will man auch noch 
in diesem Fall eine Strahlungsabschirmung an den offe- 
nen Bereichen der Abschirmung 4' erreichen, so ist auch 
dies problemlos moglich, indem am vertikal verstellba- 
ren Trager 51 der UV-Strahler 1 innerhalb der Abschir- 
mung 4' zwei sich quer zu den Seitenblenden 7 erstrek- 
kende Abschirmblenden 8 angeordnet werden, die sich 
also mit den UV-Strahlern 1 auf und ab bewegen. Fiir 
die Bewegung des Tragers 5' weisen die Seitenflachen 
der Abschirmung Schlitze 10 auf, die vom Trager 5' 
durchgriffen werden, wobei, falls erforderlich, am Tra- 
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ger 51 auch Schlitzblenden 11 angeordnet werden k6n- 
nen. 

Um die durch die Bestrahlung erreichte Entkeimung 
bis zur WiederbefOHung aufrechtzuerhalten, wird 
zweckmaflig und wie in Fig. 3 angedeutet, der Bestrah- 5 
lungsstation eine BefQllstation BF unmittelbar nachge- 
ordnet. 

Nun wird anhand der Fig. 7 bis 10 die bevorzugte 
Ausfilhrungsform der Vorrichtung beschrieben, die far 
eine in Gruppen getaktete Reihenforderung bestimmt h> 
ist. Wie aus Fig. 7 erkennbar, besteht eine zu bestrahlen- 
de Behaltergruppe bspw. aus sechs in Reihe angeordne- 
ten Behaltern B, die in den Bestrahlungsbereich, d. h. 
dem Endbereich 12' des Zufdrderers bis zum Anschlag 
21 eingeschoben werden. Parallel zum Endbereich 12' 15 
erstreckt sich, um eine Behaiterbreite distanziert, der 
Anfangsbereich 13' des Abfdrderstranges 13. Die Reihe 
von UV-Strahlen 1 befindet sich bei diesem Ausftlh- 
rungsbeispiel tiber dem Zwischenbereich 17 und die 
Reihe von Fiillrohren 14 uber dem Anfangsbereich 13' 20 
des Abfdrderstranges 13 (siehe Fig. 9). Fig. 8 verdeut- 
licht lediglich eine Zwischenstellung zweier Reihen- 
gruppen wahrend der Querverschiebung von einem 
Endbereich zum anderen. Wie aus Fig. 9 ersichtlich, ist 
der Endbereich 12' des Zufdrderers 12 wahrend der 25 
Bestrahlung der einen Gruppe und gleichzeitigen Beffll- 
lung der anderen Gruppe frei und kann w&hrend der 
Bestrahlung und Befilllung mit einer neuen Gruppenrei- 
he beschickt werden. Siehe hierzu auch Fig. 7, in der die 
Ein- und AusschubvorgSnge verdeutlicht sind, bei denen 30 
sowohl die UV-Strahler 1 als auch die Fttllrohre 14 aus 
den Behdltern herausgef ahren sein mflssen. Egal, ob nun 
der Einschub einer Gruppenreihe schon wahrend der 
Bestrahlung und Befiillung (siehe Fig. 9) erfolgt oder 
erst gleichzeitig im Takt nach dem Aushub der bestrahl- 35 
ten und befOllten Gruppenreihe und Querverschiebung 
der im Zwischenbereich 17 befindlichen Gruppe, so ist 
dies in jedem Fall mit einer optimalen Ausnutzung und 
Takterhdhung verbunden, wenn eine hohe Durchsatz- 
leistung verlangt wird Zweckmafiig ist der ganze Be- 40 
strahlungs- und Ftlllbereich mit einer mit entsprechen- 
den Zu- und Ausfahrdffnungen 20, 20' aufweisenden 
Haube 19 abgedeckt, deren Wande zum Teil auch die 
End- und Querschiebeanschl&ge 21, 21' bilden kdnnen, 
sofern solche Anschiage nicht separat vorgesehen wer- 45 
den. Die vorbeschriebene Ausffihrungsform nach den 
Fig. 7 bis 10 ist far eine kontinuierliche Betriebsweise 
der Fordereinrichtung nicht geeignet, da bei kontinuier- 
licher Reihenfdrderung ein Versatz der Behalter nicht 
mdglich ist 50 

Patentansprttche 

1. Verfahren zum Sterilisieren von gebrauchten, fla- 
schenartigen Behaltern (B) unter Anwendung von 55 
UV-Strahlung zwecks Wiederverwendung und 
Neubefilllung der Behalter, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Behalter (B) getaktet in Gruppenan- 
ordnung von mindestens zwei Stflck oder kontinu- 
ierlich in Reihe unter eine entsprechend angeord- 60 
nete Gruppe von permanent eingeschalteten, abge- 
schirmten UV-Strahlern (1) gefahren, mit ihren 
Haisen (H) axial fluchtend zu den UV-Strahlern (1) 
gebracht, die UV-Strahler abschirmungsfrei in die 
wahrend der Bestrahlung nach auflen abgeschirmt 65 
gehaltenen Behalter eingefahren, nach angemesse- 
ner Verweilzeit ausgefahren und die Behalter aus 
dem Bestrahlungsbereich herausgefahren werden. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in die Behalter (B) mindestens wah- 
rend der Verweilzeit der UV-Strahler (1) in den 
Behaltern (B) abhangig vom Material der Behalter 
temperierte HeiBluft eingeblasen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wahrend der Bestrahlung der 
Behaltergruppe (BG) gleichzeitig eine bereits be- 
strahlte Behaltergruppe (BG) gefUllt wird 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die bestrahlte Behaltergruppe (BG') 
quer zur Fdrderrichtung (R) um mindestens eine 
Behaiterbreite (Bi) versetzt und in dieser Versatz- 
stellung die FQllung der bestrahlten Behaltergrup- 
pe (BG') vollzogen wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bestrahlung und die Befiil- 
lung unter einer Haube durchgefilhrt werden, de- 
ren Innenraum wahrend der Bestrahlung und Be- 
f tillung der Behalter UV-bestrahlt wird. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, bestehend aus einer getaktet an- 
treibbaren Fdrdereinrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Gber der getaktet oder kontinuierlich 
angetriebenen BehaiterfSrdereinrichtung (2) an ei- 
nem Stander (3) eine glockenfdrmige, im Quer- 
schnitt der Behaltergruppe (BG) angepaBte Ab- 
schirmung (4) angeordnet ist und in dieser eine der 
Anzahl der Behalter entsprechende Anzahl von 
stabformigen UV-Strahlern (1) angeordnet ist, und 
daB die Abschirmung (4) mit den darin angeordne- 
ten UV-Strahlern (1) dem Stander (3) vertikal mit- 
tels eines Tragers (5) auf und ab bewegbar zuge- 
ordnet ist 

7. Vorrichtung zur Durchftlhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 2, bestehend aus einer getaktet an- 
treibbaren Fordereinrichtung dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fiber der getaktet oder kontinuierlich 
angetriebenen BehaUtefdrdereinrichtung (2) an ei- 
nem Stander (3) stationar aber hdheneinstellbar ei- 
ne glockenfdrmige Abschirmung (4') und in dieser 
unabhangig von der Abschirmung (4') mindestens 
zwei stabfdrmig ausgebildete UV-Strahler (1) an 
einera vertikal am Stander (3) auf und ab bewegba- 
ren Trager (5Q angeordnet sind und daB die Ab- 
schirmung (40 mit zwei Seitenblenden (7) versehen 
ist, die parallel zur Behaiterf6rderrichtung (R) an- 
geordnet sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB der verstellbare Trager (5, 5^ 
mit einem Antrieb (6) ausgestattet und dieser mit 
dem Antrieb der Fdrdereinrichtung (2) steuerseitig 
gekoppelt ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am vertikal verstellbaren Trager (5') 
der UV-Strahler (1) auBerhalb der Abschirmung 
(4') zwei sich quer zu den Seitenblenden (7) erstrek- 
kende Abschirmblenden (8) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung zur DurchfGhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 und nach einem der Anspruche 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der 
Abschirmung (4, 4^ HeiBluftzufuhrleitungen (9) 
vorgesehen sind. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Ansprflche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB unmittelbar hinter 
der Anordnung der UV-Strahler (1) an der Fdrder- 
einrichtung (2) eine BehaiterabfQllstation (BF) an- 
geordnet ist. 
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12. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die getaktet laufende 
Fordereinrichtung aus einem Zuffcrderstrang (12) 
und aus einem neben dessen Endbereich (12') seit- 
lich mit seinem Anfangsbereich (13') parallel ver- 5 
setzten Abforderstrang (13) gebildet ist, wobei uber 
den Endbereich (12') die UV-Strahler (1) und uber 
dem Anfangsbereich (13') FOllrohre (14) jeweiis in 
Reihe angeordnet sind und daB seitlich neben dem 
Endbereich (12') ein Gruppenschieber (15) und ne- 10 
ben dem Anfangsbereich (13') ein Behaltergrup- 
penanschlag (16) angeordnet sind. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen dem Zufdrderstrang 
(12) und dem Abforderstrang (13) ein Zwischenbe- 15 
reich (17) angeordnet ist, dessen Breite der Behal- 
terbreite entspricht, wobei die UV-Strahler (1) uber 
dem Zwischenbereich (17) und die Fullrohre (14) 
uber den Anfangsbereich (13') des Abforderstran- 
ges (13) angeordnet sind. 20 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die UV-Strahler (1) und die 
Fullrohre (14) an einer gemeinsamen Hubeinrich- 
tung (18) angeordnet sind 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 25 
14, dadurch gekennzeichnet, daB die sich parallel 
Uberlappenden Endbereiche (12', 13') unter einer 
Haube (19) mit entsprechenden Zu- und Ausfahr- 
offnungen (20, 20') angeordnet sind und in der Hau- 
be (19) mindestens eine UV-Strahler (1') angeord- 30 
net ist. 
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